Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot

Wykonanie konstrukcji pod montaz paneli fotowoltaicznych na dachu
przychodni dz nr 26,27,29/1,143,30,25 obreb 0164 przy ul. Marii Curie
Sktodowskiej w Tarnowie

Tom Il
Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot — czesé szczegélowa

11.1. Roboty rozbiorkowe
11.2. Konstrukcje stalowe

I1.3. Wykonywanie pokry¢ dachowych

II.1. ROBOTY ROZBIORKOWE 45111100-1

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot rozbiorkowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji wyzej wymienionych robot.

1.3. Zakres robot objetych ST

Zakres robot objety niniejszq specyfikacjq dotyczy prowadzenia robot rozbiorkowych.

1.4. Ogolne wymagania dotyczqce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny, za jakos¢ wykonania robot oraz zgodnos¢ z dokumentacjg pro-
jektowq, specyfikacjqg techniczng.

1.5. Okreslenia podstawowe

Roboty rozbiorkowe - roboty budowlane majgce na celu demontaz elementow wchodzgcych w
sktad istniejgcego obiektu budowlanego.

Odpady - kazda substancja lub przedmiot, ktorych posiadacz pozbywa sig, zamierza pozby¢ lub
do ich pozbycia sig jest obowigzany.

Odpady niebezpieczne - odpady okreslone na liscie A zatgcznika nr 2 lub posiadajqce, co naj-
mniej jedngq z wlasciwosci wymienionych w zalgczniku nr 4 Ustawy o odpadach z dnia 27 kwiet-
nia 2001 r.

Odpady obojetne - odpady, ktore nie ulegajq istotnym przemianom fizycznym, chemicznym lub
biologicznym, sq nierozpuszczalne, nie wchodzq w reakcje fizyczne ani chemiczne, nie powodujq
zanieczyszczenia Srodowiska lub zagrozenia dla zdrowia ludzi, nie ulegajq biodegradacji i nie
wplywajg niekorzystnie na materig, z ktorg sie kontaktujq; ogolna zawartos¢ zanieczyszczen w
opadach oraz zdolnos¢ do wymywania, a takze negatywne oddziatywanie na srodowisko odcieku
muszq by¢ nieznaczne.

Gromadzenie odpadow - dzialanie, umieszczanie w pojemnikach, segregowanie i magazynowanie
odpadow, ktore ma na celu przygotowanie ich do transportu do miejsc odzysku lub unieszkodli-
wienia.

Zagospodarowanie terenu budowy - rozmieszczenie, zgodne z przepisami i zasadami wiedzy tech-
nicznej, na terenie budowy maszyn i innych urzqdzen technicznych, sktadowisk odpadow.
Instrukcja bezpiecznego wykonywania robot budowlanych - sposob zapobiegania zagrozeniom
zwigzanym z wykonywaniem robot budowlanych oraz sposob postepowania w przypadku wystq-
pienia tych zagrozen.

Wykonawca jest odpowiedzialny, za jakos¢ i bezpieczenstwo wykonywanych robot rozbiorkowych,
zgodnos¢ z projektem rozbiorki, Specyfikacjg oraz zaleceniami Inzyniera Projektu. Dokumentacja
projektowa, Specyfikacja oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora Nadzoru Wy-
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konawcy stanowiq czes¢ umowy, a wymagania wyszczegolnione w choc¢by jednym z nich sq obo-

wiqzujgce dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byly w catej dokumentacji.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaplacie i przyjmuje sig, ze jest wlg-

CZONY W Ceng umowy.

Wykonawca ma obowiqgzek znac i stosowac w czasie prowadzenia robot wszystkie przepisy doty-

czqce ochrony srodowiska naturalnego.

Stosowanie przepisow ochrony srodowiska ma by¢ szczegolnie stosowane przy:

—  lokalizacji baz, sktadowisk, drog dojazdowych,

— zabezpieczeniu przed: wystgpieniem pozaru, zanieczyszczeniem powietrza pylami i gazami,
zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych.

Wykonawca bedzie przestrzegal przepisow ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzy-

mywal sprawny sprzet przeciwpozarowy, Wymagany przez odpowiednie przepisy.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robot i za wszelkie materialy i urzqdzenia uzywa-

ne do robot od daty rozpoczecia do daty zakonczenia robot.

2. Materialy
Ogolne warunki robot podano w OST

3. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje nieko-
rzystnego wplywu, na jakos¢ wykonywanych robot.

Roboty mogq by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu odpowiedniego sprzetu zaak-
ceptowanego przez InZyniera Projektu. Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z ofertq
Wykonawcy. Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentow potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Sprzet i narzedzia zmechanizowane powinny by¢ montowane, eksploatowane i obstugiwane zgod-
nie z instrukcjg producenta oraz spetnia¢ wymagania okreslone w przepisach dotyczgcych syste-
mu oceny zgodnosci. Powinny by¢ utrzymywane w stanie zapewniajgcym ich sprawne dziatanie,
stosowane wylqcznie do prac, jakie zostaly przeznaczone i obstugiwane przez przeszkolone 0s0-
by.

Narzedzia:

Miotki, przecinaki, kilofy.

Mitoty udarowe elektryczne i pneumatyczne.

Szlifierki elektryczne do cigcia stali.

Liny stalowe do transportu elementow.

Wozki i taczki.

Aparaty acetylenowo -tlenowe.

Sprzet i Srodki transportowe:

Sprezarki spalinowe z mlotami pneumatycznymi.

Samochody - wywrotki.

Przenosniki tasmowe.

Ladowarka.

Pomosty rurowe przesuwne i nieprzesuwne.

Dzwigi samojezdne o udzwigu do 5 T

4. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wplyng
niekorzystnie, na jakos¢ wykonanych robot i wlasciwosci przewozonych materiatow. Przy ruchu
na drogach publicznych pojazdy bedg spetniac wymagania dotyczgce przepisow ruchu drogowe-
go w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych.
Transport na placu rozbiorki mozna wykonywac przy uzyciu przenosnikow tasmowych, wozkow
kotowych lub taczek.

Nalezy zwrocié szczegdlng uwage na zabezpieczenie wszystkich elementow o ostrych krawe-
dziach, moggcych powodowa¢ uszkodzenie ciata. Pochylnie bqdz schody tymczasowe stuzgce do
transportu nie mogq przekraczac nachylenia 15° dla pochylni i 60° dla schodow.

Srodki transportu do wywozenia odpadéw stosowaé w zaleznosci od posiadanych przez Wyko-
nawce robot rozbiorkowych. Zalecane samochody samowytadowcze.
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Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowg oraz zgodnie z dokumen-
tacjq projektowq, wymaganiami, Specyfikacjq oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed rozpoczeciem prac rozbiorkowych przy budynku nalezy w pierwszej kolejnosci przygoto-
wac oraz zabezpieczy¢ teren wokotl obiektu. Przygotowanie terenu powinno polegac na ogrodze-
niu, uprzqtnieciu niepotrzebnych przedmiotow, gruzu itp. oraz umieszczeniu na widocznym miej-
SCU Napisow informacyjnych o grozqcym niebezpieczenstwie oraz zakazie wstepu na przedmiot0-
wy teren 0sob nie zatrudnionych przy robotach rozbiorkowych.

Przed rozpoczeciem zasadniczych robot rozbiorkowych nalezy wykona¢ tzw. roboty rozbiorkowe
rozpoznawcze majqgce na celu doktadne okreslenie stanu technicznego podstawowych i zasadni-
czych elementow konstrukcji nosnej obiektu. Jest to informacja konieczna i bardzo istotna dla
prowadzenia zasadniczych robot rozbiorkowych.

Na budowie powinna znajdowaé sie w oznaczonym miejscu apteczka oraz numery telefonow
alarmowych.

5.2. Roboty wykonawcze

Prace wykonywac¢ powinna brygada montazowa. Kazdemu z pracownikow wchodzgcych w skiad
grupy nalezy scisle wyznaczyé czynnosci i podaé kolejnosé¢ ich wykonania. Pracownicy ci powinni
zna¢ przepisy BHP obowiqzujgce przy robotach rozbiorkowych i wyburzeniowych, i zasady sto-
sowanej przy tych robotach sygnalizacji.

Roboty powinny by¢ prowadzone pod stalym nadzorem osoby do tego uprawnionej.

Osoba ta powinna by¢ stale obecna na placu budowy.

Kierownik budowy przed rozpoczeciem robot rozbiorkowych, wyburzeniowych jest zobowigzany
do zapoznania cztonkow brygady ze sposobem bezpiecznego prowadzenia prac oraz sprawdzi¢
znajomos¢ przepisow BHP poszczegolnych cztonkow brygady. Nalezy kazdorazowo omowié row-
niez szczegolowo przyjetq sygnalizacje. Z przeprowadzenia szkolenia nalezy sporzqdzic¢ protokot
z wyszczegolnieniem przeszkolonych osob. Protokot muszq podpisaé oprocz prowadzgcego szko-
lenie rowniez przeszkolone osoby.

Kierownik budowy jest zobowigzany do sprawdzenia czy wszystkie zatrudnione osoby posiadajq i
uzywajq sprawny sprzet ochrony osobistej.

—  Miejscowy demontaz pokrycia dachowego wraz zwarstwami,

5.3. Sktadowanie i usuwanie odpadow

Otrzymane w zwigzku z rozbiorkq odpady nalezy w pierwszej kolejnosci poddac odzyskowi, a je-
zeli jest to niemozliwe z przyczyn technologicznych, ekologicznych lub ekonomicznych nalezy je
unieszkodliwi¢ oraz wywiez na wskazane miejsce sktadowania odpadow. Miejsce skladowania
bgdz usuwania odpadow na terenie rozbiorki powinno by¢ wygrodzone i oznakowane. Odpady
nalezy usuwac w sposob ograniczajqcy ich rozrzut oraz pylenie.

5.4. Bezpieczenstwo podczas prowadzenia prac rozbiorkowych

W czasie prowadzenia robot nalezy stosowac postanowienia Ministra Budownictwa i Przemystu
Materiatow Budowlanych z dnia 29 marca 1992 r w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy
wykonywaniu robot budowlano -montazowych i rozbiorkowych.

Ponizej omowiono podstawowe zasady BHP przy tych robotach:

- Teren, na ktorym odbywa si¢ rozbiorka obiektu budowlanego bedzie ogrodzony i oznakowany
tablicami ostrzegawczymi.

- W rozbieranych oraz przylegajqcych obiektach nie mogq znajdowac si¢ osoby nie zatrudnione
bezposrednio przy pracach rozbiorkowych i skierowanych tam przez kierownika robot.

- Przed przystgpieniem do robot rozbiorkowych pracownicy bedq zapoznani z programem roz-
biorki i poinstruowani o bezpiecznym sposobie jej wykonania.

- Usuwanie jednego elementu konstrukcyjnego nie bedzie wywotywac nieprzewidywalnego spa-
dania lub zwalenia si¢ innego.

- Prowadzenie robot rozbiorkowych, jezeli zachodzi mozliwos¢ przewrdcenia czesci konstrukcji
przez wiatr jest zabronione. Decyzje o prowadzeniu robot dla konkretnych warunkow atmosfe-
rycznych powinien podjgc¢ uprawniony kierownik budowy.

17



- Przewracanie scian lub innych czesci obiektu przez podkopywanie lub podcinanie jest zabro-
nione.

- Demontaz lub montaz nie bedzie prowadzony przy widocznosci mniejszej niz 30 m, podczas
deszczu, sniegu, gotoledzi i przy wietrze o predkosci ponad 10 m/s2.

- Otwory w stropach, do ktorych mozliwy jest czasowy dostep ludzi zostang szczelnie ogrodzone i
zakryte.

- Podnoszenie cigzarow przekraczajgcych maksymalng nosnos¢ stosowanego sprzetu jest zabro-
nione. Podnoszone fragmenty konstrukcji muszq przed podniesieniem zosta¢ catkowicie oddzielo-
ne od pozostale konstrukcji.

- Stanowiska spawaczy bedq wyposazone w sprzet ppoz.

- Bedzie stosowany przez pracownikow sprzet ochrony osobistej, kaski, okulary spawalnicze i
ochronne, szelki, linki i aparaty bezpieczenstwa.

- Pracownicy bedq dopuszczeni do pracy na wysokosci na podstawie aktualnych badan psycho-
technicznych.

- Migejsce robot bedzie wyposazone w sprzet przeciwpozarowy i apteczke pierwszej pomocy.

- Roboty rozbiorkowe muszq by¢ prowadzone pod statym nadzorem doswiadczonego i uprawnio-
nego pracownika.

- Pracownicy wykonawcy robot rozbiorkowych powinni by¢ rowniez zapoznani w sprawie prze-
strzegania ustawy o wychowaniu w trzezwosci i przeciwdziataniu  alkoholizmowi
(Oz.U.nr5poz.230 z pozniejszymi zmianami).

- Pracownicy wykonujgcy rozbiorke powinni zostac¢ zapoznani z technologiq i organizacjgq robot
demontazowych i wyburzeniowych oraz z przepisami obowigzujgcymi przy robotach rozbiorko-
wych i na wysokosciach. Fakt przeszkolenia zainteresowani pracownicy powinni pokwitowac
wlasnorecznym podpisem w protokole szkolenia lub wpisie do dziennika rozbiorki.

- W razie niemoznosci uniknigcia w czasie trwania robot wiekszych ilosci pytu, pracownikow na-
lezy zaopatrzy¢ w okulary ochronne.

- W czasie trwania robot wszyscy pracownicy powinni stale pracowac w kaskach.

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST

Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rzeczywistych warunkow wykonania robot z warunkami okreslonymi
w Specyfikacji oraz z projektem rozbiorki. Zgodnosc nalezy potwierdzi¢ w formie wpisu do dzien-
nika rozbiorki. Po wykonaniu kolejnego etapu rozbiorki nalezy dokonac protokotu odbioru robot
lub wpisu do dziennika rozbiorki.

Sposob, liczba kontroli, jak réwniez forma prowadzenia sprawozdawczosci i wynikow Kontroli
powinny by¢ dostosowane do rodzaju budownictwa i przyjetych metod realizacji.

7. OBMIAR ROBOT

Za wykonanie przedmiotu zamowienia obowiqgzuje cena ryczattowa.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robot podano w OST.

Przewiduje sie dokonanie odbioru koncowego polegajgcego na stwierdzeniu wykonania catosci
zakresu robot oraz zachowania warunkow podanych w niniejszej Specyfikacji.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06050: 1999 Roboty ziemne budowlane. Wymagania ogolne BN-8318836-02 Przewody
podziemne Roboty ziemne.

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 luty 2003 w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych.

Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 pazdziernika 2002r w sprawie minimalnych wy-
magan dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez pra-
cownikow podczas pracy.

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r o odpadach.
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11.2. KONSTRUKCJE STALOWE 45200000-9

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robot konstrukcji stalowych.

w zwigzku z robotami w zakresie wystroju i kolorystyki elewacji w Miejskim Osrodku

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawq do udzielenie zamo-
wienia i zawarcia umowy na wykonanie robot zawartych w pkt 1.1

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wy-
tycznymi. 1.4. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy szczegolowa specyfikacja techniczna obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie i montaz konstrukcji stalowych, przykrycia sali gimna-
stycznej.

1.3. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, ich zgodnosé z dokumentacjq
projektowq, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow podano w OST ,, Wymagania ogolne” pkt 3.1.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robot

Konstrukcja stalowa Elementy stalowe:

wszystkie elementy konstrukcji stalowych — zgodnie z wyspecyfikowaniem w projekcie,

— Wszystkie elementy (jezeli tak opisano w PW) powinny by¢ zabezpieczone ogniowo i antykoro-
zyjnie.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczqce sprzetu podane sq w ogolnej specyfikacji technicznej ,, Wymagania
ogolne” pkt 3.2.

3.2. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciggarek, dzwignikow, podnosnikow
i innych urzqdzen. Wszelkie urzqdzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajqce przepisom o
dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi
do ich eksploatacji.

3.3. Sprzet do robot spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiac¢ wykonanie zigczy zgodnie z technologiq spa-
wania i dokumentacjq konstrukcyjng.

Spadki napiecia prgdu zasilajgcego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.

Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcjg.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzqdzone - spawarki powinny staé¢ na izolu-
Jjacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wphywow atmosferycznych.

Sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

Stanowisko robocze powinno by¢ urzqdzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, za-
bezpieczone od wplywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacjg,

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez InZyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podane sq w OST ,, Wymagania ogolne” pkt 3.3. Ele-
menty konstrukcyjne mogg by¢ przew0zone dowolnymi srodkami transportu.

4.2. Transport materialow
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Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodze-
niami lub utratg statecznosci. Dostawa - dowolnym srodkiem transportu, zaakceptowanym przez
Inspektora Transport pionowy za pomocq dzwigu.

4.3. Sktadowanie materialow i konstrukcji

Konstrukcje i materialy dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wy-
tadunku mniejszych elementow mozna uzy¢ weiggarek lub weiggnikow. Elementy cigzkie, diugie i
wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocq zawiesi i usztywnic¢ dla zabezpieczenia przed odksztalceniem.
Elementy uktadac w sposob umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powin-
ny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu, segreg0-
wac i uktadaé na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawiac¢ powstate w czasie transportu
ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powloki antykorozyjnej. Konstrukcje nalezy
uktadac¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyrownanej do po-
ziomu ziemi w odleglosci 2.0 do 3.0 m od siebie. Elementy, ktore po wbudowaniu zajmujq potoze-
nie pionowe sktadowaé w tym samym potozeniu. Elektrody sktadowaé w magazynie w oryginal-
nych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Ogolne zasady wykonania robot podano w OST ,, Wymagania Ogolne” pkt.4. Przed przystgpie-
niem do produkcji lub do montazu czy to w warsztacie, czy tez na placu budowy, konstruktor wi-
nien upewnic sie, ze plany dotyczqce tych robot uzyskaty zgode Architekta i Inspektorow Nadzoru
oraz ze wszystkie homologacje metod spawania oraz metoda montazu zostaly zaakceptowane.
Wykonawca winien dysponowac odpowiednimi placami do montazu wstepnego oraz do sklado-
wania. Czynnosci montazu wstepnego odbywajq sie obligatoryjnie w zaktadzie produkcyjnym.
Wykonawca winien poczyni¢ wszelkie starania, aby upewnic sie, iz montaz mozna przeprowadzié
na placu budowy bez potrzeby ew. pozniejszych napraw na miejscu, powodujgcych opoznienia
lub wplywajqce na jakos¢ obiektu budowlanego. Wszystkie prace wykonane zarowno w fabryce,
jak i na placu budowy winny by¢ bezwzglednie sprawdzane przez producenta. Szkielety konstruk-
¢ji stalowych nalezy produkowacé zgodnie z prawidtami rzemiosta technicznego. Wszystkie wyko-
rzystane materialy konstrukcyjne winny by¢ nowe i czyste, a w przypadku fragmentow przezna-
czonych do potgczen srubami o duzej wytrzymatosci - dostarczane na plac budowy z zabezpiecze-
niem ostonami.

Obrobke plastyczng elementow konstrukcyjnych nalezy przeprowadzic przy zastosowaniu takich
Srodkow ostroznosci, aby operacje ksztattowania odbywaly si¢ stopniowo i w sposob ciggly oraz
nie powodowaly ani peknieé, ani rozdaré, ani tez nadmiernego zmniejszenia ich grubosci. Bar-
dziej wskazana jest obrobka na prasach anizeli mlotem mechanicznym. Wymiarowanie diugosci
lub cigcie elementow konstrukcyjnych nalezy wykonaé przy pomocy nozyc, pity lub palnika gazo-
wego. Cigcia powinny byz czyste, bez znieksztatcen ani pekniec. W zwiqzku z tym, ciecia wykona-
ne nozycami nie wymagajg juz obrobki przecinakiem czy tarczq szlifierskq. Jezeli jednak czesci
zlqczne pozostajq widoczne po zamontowaniu, ostre krawedzie nalezy dokiadnie ukosowac lub
wykrawaé. Elementy {qczone winny dobrze przystawac do siebie.

Powierzchnie styczne nalezy doktadnie oczyszcic szczotkq lub piaszczarkq. Powierzchnie styczne
elementow konstrukcyjnych tqczone przy pomocy srub o duzej wytrzymatosci nalezy podda¢ pia-
skowaniu zgodnie z obowigzujqgcg normgq, doktadnie wyszczotkowa¢ i odttuscié, oczyszcic z ziaren
spawalniczych i nie malowac (chyba ze Architekt i Inspektorzy Nadzoru wyrazq zgode na zasto-
sowanie specjalnej farby, odpowiedniej dla tego typu potgczenia).

Klasy doktadnosci przygotowania powierzchni wymienione sq na planach, tak samo jak toleran-
cje wykonania otworow w polqczeniach srubowych. Rodzaj przygotowania powierzchni potgczen
na sruby o duzej wytrzymatoscich winien by¢ zgodny ze wspolczynnikiem tarcia wybranym przez
Wykonawce oraz zatwierdzonym przez Architekta i Biuro Projektowe. (Wspotczynnik ten nie moze
by¢ nizszy niz 0,3).

W przypadku wystgpienia jakichkolwiek zaktocen w czasie robot (wadliwa regulacia maszyn,
niewlasciwe manewrowanie operatorow sprzetu), Wykonawca jest uwazany za jedynego odpo-
wiedzialnego i winien temu zaradzi¢, ponoszqc przy tym wszelkie koszty. Powinien on rowniez
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dostarczy¢ Inzynierowi i Inspektorom Nadzoru imienne swiadectwa o kwalifikacjach i kompeten-

cjach spawaczy zarowno w zaktadzie produkcyjnym, jak i na placu budowy, zgodnie z normami.

Wymagania szczegotowe

Dzwigary dachu nalezy stezyé w plaszczyznie pionowej i poziomej stezeniami systemowymi z pre-

ta stalowego o Srednicy 016. Scigg montowaé do pasa dolnego dzwigara klejonego i platwi opar-

tych na tym dzwigarze.

Montaz elementow stalowych

Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywaé zgodnie z PN-B-06200. Elementy konstrukcyjne

powinny by¢ oznakowane w sposob trwaty i widoczny. W kazdym stadium montazu konstrukcja

powinna mie¢ zdolnos¢ przenoszenia sit wywotanych wplywami atmosferycznymi oraz obcigze-

niami montazowymi, sprzetem i materiatami. Roboty nalezy tak wykonywad, aby zadna czesé kon-

strukcji nie zostala podczas montazu przecigzona lub trwale odksztatcona.

Stale polgczenia elementow konstrukcji powinny by¢ wykonane dopiero po dopasowaniu stykow i

wyregulowaniu calej konstrukcji lub niezaleznej jej czesci.

Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji nalezy wykonywac ze stali o takich samych wita-

Sciwosciach plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed wypadnigciem.

W polgczeniach srubowych zaktadkowych szczelina w styku niesprezanym nie powinna przekra-

czac¢ 2 mm. Otwory na Sruby zaleca sie dopasowywacé za pomocq przebijakow a w razie koniecz-

nosci rozwiercac.

Dopuszczalne odchylki ustawienia geometrycznego konstrukcji:

— odchylenie osi stupa wzgledem osi teoretycznej - 5 mm

— odchylenie osi stupa od pionu - 15 mm

— strzatka wygiecia h/750 - nie wiecej niz 15 mm

— wygiecie belki lub stupa l/750 - nie wiece niz 15 mm

— odchytka strzatki montazowej 0,2 projektowanej—

Polgczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szerokosci 15 mm powinny byé oczyszczone z

rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych

golym okiem.

Kqgt ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyj-

muje si¢ wedtug wlasciwych norm spawalniczych.

Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowaé nie wigkszq od 1,5 mm.

Wykonanie spoin

Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej

— 20%, a tylko miejscowo dopuszcza si¢ grubos¢ mniejszq

— 5% — dla spoin czotowych

— 10% — dla pozostatych.

Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczq si¢ w grani-

cach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sq pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

Wymagania dodatkowe takie jak:

— obrobka spoin

— przetopienie grani

— wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

Zalecenia technologiczne

— spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne

— wady zewnetrzne spoin mozna naprawic¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia, —
nadmierng ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usung¢ przez szlifowanie spoin i po-
nowne ich wykonanie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstaw ptatnosci podano w pkt 5 ,, Wymagania ogélne” specyfikacji

technicznej.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z projektem oraz wymaga-

niami podanymi w punkcie 5. Roboty podlegajq odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
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Ogdlne zasady obmiaru robot podano w OST ,, Wymagania ogolne” pkt 6.

Jednostkami obmiarowymi dla wykonania konstrukcji stalowej jest masa gotowej konstrukcji w

tonach [t], metr kwadratowy pokrycia z blachy trapezowej [m2] oraz ilos¢ gotowych elementow

stalowych w sztukach [szt].

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robot podano w OST ,, Wymagania ogdlne” pkt 7.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowq, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,

jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 SST

daly pozytywny wynik. Wszystkie roboty podlegajq zasadom odbioru robot zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczqce podstawy ptatnosci podano w OST ,, Wymagania ogolne”

Cena jednostkowa wykonania 1 tony [t] konstrukcji stalowej obejmuje:

— dostarczenie materialow i sprzetu,

— montaz calej konstrukcji stalowej,

— roboty wykonczeniowe i uporzqdkowanie terenu, — przeprowadzenie wymaganych pomiarow.

Cena jednostkowa montazu 1 sztuki [szt] elementu konstrukcji stalowej obejmuje:

— dostarczenie materiatéw i sprzetu,

— montaz poszczegolnych elementow stalowych,

— roboty wykonczeniowe i uporzgdkowanie terenu,

— przeprowadzenie wymaganych pomiarow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyj nych.
Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogolne
badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlgczy spawanych. Nazwy i okresienia

11.3. WYKONYWANIE POKRYC DACHOWYCH 45261000-4

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczgce wy-
konania i odbioru pokry¢ dachowych z blachy wraz z obrobkami blacharskimi oraz rynnami i
rurami spustowymi.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowiqzujgcg podstawe opracowania szczegotowej specyfi-
kacji technicznej (SST) i jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Projektant sporzgdzajgcy dokumentacje projektowa i odpowiednie szczegotowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych moze wprowadzac do niniejszej standardo-
wej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla

przewidzianych projektem zadania, obiektu i robot, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego
oraz konkretne warunki realizacji zadania, obiektu i robot, ktore sq niezbedne
do okreslania ich standardu i jakosci.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogq mie¢ miejsce tylko w przypad-
kach matych prostych robot i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych ist-
nieje pewnosc, ze podstawowe wymagania bedq spetnione przy zastosowaniu metod wykonania
na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3.Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajqce i majgce na
celu wykonanie pokry¢ dachowych z blachy dachowkowej wraz z obrobkami blacharskimi, ryn-
nami i rurami spustowymi oraz elementami wystajgcymi ponad dach budynku.

1.4.0Okreslenia podstawowe
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Okreslenia podane w niniejszej ST sq zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w Kod CPV 45000000-7 ,, Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5.0golne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny, za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumenta-
cja projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robot poda-
no w ST Kod CPV 45000000-7 ,, Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1.0gdlne wymagania dotyczqce materiatow, ich pozyskiwania i skltadowania podano w OST
,» Wymagania ogolne” pkt 2.

Ponadto materialy stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczna lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru norm pol-
skich,

— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i skiadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiadaé na budowie petna dokumentacje dotyczqcq skiadowanych
na budowie materiatow przeznaczonych do wykonania pokry¢é dachowych.

2.2.Rodzaje materiatow

2.2.1. Wszelkie materialy do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiadaé wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany material
do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2. Blachy dachowkowe, grubosci 0,5-0,7 mm, obustronnie cynkowane metoda ogniowa, po-
kryte powtokami poliestrowymi w wielu kolorach oraz pokryte warstwg pasywacyjng.

Szerokosci arkuszy 1185 mm, a dlugos¢ od 860-7200 mm.

Wszystkie materialy do pokry¢ dachowych powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie
z instrukcja producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.

3. SPRZET

3.1.0gdlne wymagania dotyczqce sprzetu podano w OST pkt 3.

3.2.8przet do wykonywania robot

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktore nie spowodujg niekorzystnego
wplywu, na jakos¢ materiatow i wykonywanych robot oraz bedq przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1.0gdlne wymagania dotyczqce transportu podano w OST pkt 4.

4.2.Transport materiatow:

4.2.1. Do transportu materialow i urzqdzen stosowac nastgpujqgce sprawne technicznie srodki
transportu:

A. samochod skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton,

B. samochod dostawczy o tadownosci 0,9 ton,

C. ciggnik kotowy z przyczepa.

Blachy do pokry¢ dachowych mogqg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Materiaty nalezy ukiadac rownomiernie na calej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpie-
czy¢ przed mozliwoscig przesuwania sig podczas transportu.

Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdtuz srodka transportu.

Jezeli dlugos¢ elementow z blachy dachowkowej jest wigksza niz diugosé pojazdu, wielkosé nawi-
su nie moze przekroczy¢ 1 m.

Przy za- i wyfadunku oraz przewozie na Srodkach transportowych nalezy przestrzegac przepisow
obowiqzujgcych w transporcie drogowym.

4.2.2. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich Srodkow transportu, ktore wplyng nie-
korzystnie, na jakos¢ robot i wiasciwosci przewoZonych materiatow.

4.2.3. Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe musza spetnia¢ wymagania prze-
pisow ruchu drogowego.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1.Wymagania ogolne dla podkiadow

Kazdy podktad pod pokrycie powinien spetniac nastepujgce wymagania ogolne:

— Pochylenie plaszczyzny potaci dachowych z desek, tat lub platwi powinno by¢ dostosowane
do rodzaju pokrycia, zgodnie z wymaganiami PN-B-02361:1999,

— Rownos¢ powierzchni deskowania powinna by¢ taka, aby przeswit pomiedzy powierzchnia
deskowania a tata kontrolna o diugosci 3 m byt nie wigkszy niz 5 mm w kierunku prostopa-
diym do spadku i nie wigkszy niz 10 mm w kierunku rownolegtym do spadku (pochylenia po-
taci dachowej),

— Rownos¢ plaszczyzny potaci z tat lub ptatwi powinna by¢ analogiczna, jak podano powyzej,
na co najmniej 3 krokwiach (przy podkiadzie z tat) lub 3 platwiach (przy podkiadzie z pla-
twi),

— Podkiad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien
mie¢ odpowiednie uformowanie w styku z elementami wystajgcymi ponad powierzchnie pO-
krycia. Szerokosé szczelin dylatacyjnych powinna wynosié¢ od 20 do 40 mm a szczelin obwo-
dowych okoto 20 mm. Szczeliny dylatacyjne termiczne i obwodowe powinny by¢ wypetnione
materiatem elastycznym lub kitem asfaltowym,

— W podkiadzie powinny byé osqdzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz

powinny by¢ usztywnione krawedzie zewnetrzne.

5.2.Podklady z desek i folii parprzepuszczalnej pod pokrycie z blachy

Kazdy podkiad z desek pod pokrycie z blachy powinien spelnia¢ nastepujgce wymagania:

— W przypadku pokry¢ z blachy podklad z desek powinien by¢ zgodny z wymaganiami podany-
mi w pkt. 5.1.,

—  Deski powinny by¢ zabezpieczane pod zagrzybieniem (impregnowane) i utozone strona do-
rdzeniowa ku gorze. Kazda deska powinna by¢é przybita do krokwi dwoma gwozdziami. Wil-
gotnosc desek nie powinna byc¢ wieksza do 21%, a maksymalna szerokos¢ 15 cm. Czola desek
powinny stykac sig na krokwiach. Deski nalezy uktadaé ,,na pioro” i ,,wpust” lub na przylge.
Szczeliny miedzy deskami nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm. Nie dopuszcza sie w deskach
otworow po sekach o sSrednicy wigkszej jak 20 mm. Deski okapowe powinny wystawacé poza
czoto krokwi od 3 do 5 cm.

Podlkiad z folii parprzepuszczalnej montuje si¢ na tatach, na ktore zostajq przybite kontriaty.

5. 3 Podktad z tat pod pokrycie z blach dachowkowych

W przypadku podkiadu z tat pod pokrycia z blach dachowkowych nalezy przestrzegac nastepujgce

zalecenia:

—  Laty nalezy przybijacé na kontriatach, rownolegle do linii okapu, za pomocg gwozdzi ocyn-
kowanych,

—  Pierwsza latg umieszcza si¢ w linii okapu, pozostate rownolegle do niej, z rozstawem odpo-
wiadajgcym wymiarowi pojedynczego profilu dachowki.

a) brusy drewniane o boku diuzszym, utozonym prostopadle do gornej powierzchni wigzara (lub

dzwigara) dachowego.

—  Platwie drewniane powinny by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem, a platwie stalowe przed
korozja,

— Podkiad z ptatwi w zakresie pochylenia oraz dylatacji potaci dachowych powinien odpowia-
dac wymaganiom pkt. 5.1,

5.4.0brobki blacharskie

5.4.1. Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

5.4.2. Obrobki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6

mm mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od — 15°C. Robot nie

mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.

5.4.3. Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamietac o koniecznosci zachowania dyla-

tacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposob umozliwiajqgcy przeniesienie

ruchow poziomych i pionowych dachu w taki sposob, aby nastgpowat szybki odptyw wody z ob-
szaru dylatacji.

5.5.Urzadzenia do odprowadzania wod opadowych
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5.5.1. Wdachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przkrycia powinny
by¢ osgdzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podfuznym.

5.5.2. Wloty wpustow dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi
natozonymi na wpust przed mozliwosciq zanieczyszczenia lis¢mi lub innymi elementami mogqgcy-
mi sta¢ si¢ przyczyna niedroznosci rur spustowych.

5.5.3. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustow dachowych powinny
byé dostosowane do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

5.5.4. Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U powinny odpowiadaé¢ wymaganiom w
PN-EN 607:1999.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola, jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami
niniejszej specyfikacji.

6.2. Kontrola wykonania podktadow pod pokrycia z blachy powinna by¢ przeprowadzona przez
Inspektora Nadzoru przed przystgpieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z

wymaganiami normy PN-80/B-10240 p. 4.3.2.

6.3. Kontrola wykonania pokry¢

6.3.1. Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi
normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez
Inspektora Nadzoru:

a) W odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac
pokrywczych,

b) w odniesieniu do wiasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) — po zakonczeniu prac po-
krywczych.

6.3.2. Pokrycia z blachy

- Kontrola miedzyoperacyjna i koncowa dotyczgca pokry¢ z blachy przeprowadza sie sprawdza-
Jjgc zgodnos¢ wykonanych robét z wymaganiami norm: PN-EN 501:1999, PN-EN 506:2002, PN-
EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-
EN 508-2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.

- Uznaje sig, ze badania daly wynik pozytywny gdy wszystkie wlasciwosci materiatow

i pokrycia dachowego sq zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub

aprobaty technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa robot jest:

—dla robot — Krycie dachu blacha i Obrobki blacharskie — m2 pokrytej powierzchni.

Z powierzchni nie potrgca si¢ urzqdzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie
przekracza 0,50 m2,

—dla robét — Rynny i rury spustowe — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

7.1.1. llos¢ robot okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i spraw-
dzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Podstawe do odbioru wykonania robot — pokrycia dachu blachg stanowi stwierdzenie zgod-
nosci ich wykonania z dokumentacja projektowa i zatwierdzonymi zmianami podanymi w doku-
mentacji powykonawczej.

8.2. Odbior podktadu

8.2.1. Badania podktadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej
pogody, przed przystgpieniem do pokrycia potaci dachowych.

8.2.2. Sprawdzenie rownosci powierzchni podktadu nalezy przeprowadzac za pomocq taty kon-
trolnej o diugosci 3 m lub za pomocq szablonu z podziatka milimetrowa. Przeswit miedzy spraw-
dzana powierzchnia a lata nie powinien przekroczy¢ 5 mm, w kierunku prostopadtym do spodku i
10 mm w kierunku rownolegltym do spadku.

8.3. Ogdlne wymagania odbioru robot pokrywczych

8.3.1. Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajq odbiorow czesciowych. Badania w
czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadzaé dla tych robot, do ktorych dostep pozniej jest
niemozliwy lub utrudniony.
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8.3.2. Odbior czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

a) podktadu,

b) jakosci zastosowanych materiatow,

¢) doktadnosci wykonania pokrycia,

d) doktadnosci wykonania obrobek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.

8.3.3. Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

8.3.4. Badania koricowe pokrycia nalezy przeprowadzic¢ po zakonczeniu robot, po deszCzu.

8.3.5. Podstawe do odbioru robot pokrywczych stanowiq nastepujqgce dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbior czesciowy podioza oraz poszczegolnych

warstw lub fragmentow pokrycia,

¢) zapisy dotyczqce wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,

d) protokoly odbioru materiatow i wyrobow, ktore powinny zawierac:

a) zestawienie wynikéw badan miedzyoperacyjnych i koricowych,

b) stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot pokrywcezych z dokumentacja,

C) spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W sktad tej dokumentacji powinien wchodzié¢
program utrzymania pokrycia.

8.3.6. Odbior koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek

blacharskich i polgczenia ich z urzqdzeniami odwadniajgcymi, a takZze wykonania na pokryciu

ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.3.7. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami

Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST

daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno byé

odebrane.

W takim przypadku nalezy przyjqc jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- poprawic i przedstawic¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokry-
cia, obnizy¢ ceng pokrycia,

- W przypadku gdy nie sq mozliwe podane rozwigzania — rozebra¢ pokrycie (miejsc nie odpo-
wiadajgcych ST) i ponownie wykonac roboty pokrywcze.

8.4. Odbior pokrycia z blachy

8.4.1. Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego pokrycia (nie ma dziur, peknigé, odchylenia rgbkow

lub zwojow od linii prostej, ziqcza sq prostopadte do okapu itp.).

8.4.2. Sprawdzenie umocowania i rozstawienia zabek i tapek.

8.4.3. Sprawdzenie lgczenia i umocowania arkuszy.

8.4.4. Sprawdzenie wykonania i umocowania pasow usztywniajgcych.

8.5. Odbior obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

8.5.1. Sprawdzenie prawidlowosci potgczen poziomych i pionowych.

8.5.2. Sprawdzenie mocowania elementow do deskowania, Scian, kominow, wietrznikow, wlazow

itp.

8.5.3. Sprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien.

8.5.4. Sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury

spustowe mogq by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych.

8.6. Zakonczenie odbioru

8.6.1. Odbioru pokrycia blacha potwierdza si¢: protokotem, ktory powinien zawieraé:

—  ocenie wynikow badan,

—  Wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

—  stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Pokrycie dachu blacha

Ptaci si¢ za ustalona ilos¢ m2 krycia, ktora obejmuje:

= przygotowanie stanowiska roboczego,

» dostarczenie materiatow i sprzetu,
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»  obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

*  ustawienie i rozbiorke rusztowan o wysokosci do 4 m,

»  oczyszczenie podktadu,

= (pokrycie dachu blacha trapezowa i dachowkowa lub plytami z tworzyw sztucznych lgcznie z
przycigciem plyt i obrobek na zadany wymiar, umocowanie za pomowca wkretow samogwin-
tujgcych piyt dachowych, ggsiorow i obrobek blacharskich oraz uszczelnienie kalenicy i oka-
pu),

= 0CZySzCzenie miejsca pracy z resztek materiatow,

= likwidacja stanowiska roboczego.

9.2. Obrobki blacharskie

Placi si¢ za ustalona ilos¢ m2 obrobki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

— przygotowanie,

— zamontowanie i umocowanie obrobek w podlozu, zalutowanie polgczen,

— uporzgdkowanie stanowiska pracy.

9.3. Rynny i rury spustowe

Placi si¢ za ustalona ilos¢ ,,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

— przygotowanie,

— zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie potgczen,

— uporzgdkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z cynku do

pokry¢ dachowych ukiadanych na ciggltym podtozu.

PN-EN z506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow

samonosnych z blachy miedzianej lub cynkowej.

PN-EN 504:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z blachy

miedzianej ukladanych na cigglym podtozu.

PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow plytowych

ze stali ukiadanych na cigglym podiozu.

PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow

samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czesc 1: Stal.

PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokryé¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow

samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 2: Alumi-

num.

PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow

samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czgs¢ 3: Stal od-

porna na korozje.

PN-EN 502:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samono-

Snych z blachy ze stali odpornej na korozje, ukladanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow

samonosnych z blachy aluminiowej, uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podzial i wymagania.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i ba-

dania.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych — czesé¢ C: zabezpieczenie

i izolacje, zeszyt 1: Pokrycia dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.
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